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BASE LS.VA

v
Ro 304

Podstawy do stép wahliwych z
ttumieniem drgan

Technopolimer, element ttumiacy z PUR

KORPUS
Wzmocniony wiéknami szklanymi technopolimer na bazie poliamidu
(PA), kolor czarny, wykoriczony na mat.

WKLADKA TLUMIACA
Guma poliuretanowa (PUR), kolor naturalny, twardo$¢ 50 w skali
Shore A.

WEASCIWOSCI

Zostaty zaprojektowane w celu tftumienia wibracji, uderzen i hatasu,

ktore to powstaja na skutek drgania elementéw lub niewywazenia

uktadéw wibrujgcych w maszynach/urzadzeniach. Wibracje moga

powodowac:

- nieprawidtowe dziatanie i zmniejszenie zywotnosci maszyn i/lub
elementéw sasiadujacych:;

- uszkodzenie zdrowia oséb obsfugujacych;

- hatas.

DANE TECHNICZNE ORAZ WSKAZOWKI DOBORU

Maksymalna warto$¢ obcigzenia statycznego podana w tabeli

wskazuje obciazenie statyczne dla nacisku 04 N/mm?, ktérym

nalezy poddac¢ element tfumiacy, aby uzyskac¢ optymalny stopien
ttumienia drgan.

W tabeli podano réwniez wartosci ugiecia (I2) przy obcigzeniu maks.

0,6 N/mmz2 w przypadku obcigzenia dynamicznego.

Skutecznos$¢ ttumienia zalezy od stosunku czestotliwosci drgan

maszyny do czestotliwoéci drgan wtasnych stopy ttumiacej.

Czestotliwo$¢ drgan wtasnych podstawy zalezy od materiatu,

geometriii nacisku [N/mm?], ktéremu jest poddawana.

Nacisk uzyskuje sie, dzielac obcigzenie przypadajace na jedna stope

przez powierzchnie elementu ttumiacego.

Kiedy znany jest nacisk, czestotliwos¢ drgan wtasnych stopy mozna

odczytac z wykresu narys. 1.

Ttumienie rozpoczyna sig, gdy stosunek miedzy czestotliwoscia

drgan maszyny, a czestotliwoscig drgan wtasnych stopy ttumiacej

jest wiekszy niz V2. Im wieksza jest réznica miedzy czestotliwoscia
drgan maszyny, a czestotliwosciag drgan wtasnych stopy, tym wieksze

jest ttumienie (patrz rys. 2).

Przyktad doboru:

1. Przyktadowe obciagzenie stopy = 150 N

2. Nacisk BASE LSVA-32 =150/239 = 0,63 N/mm?

3. Nacisk BASE LSVA-40 = 150/452 = 0,33 N/mm?

4. Nalezy wybra¢ stope BASE LSVA-40, poniewaz nacisk w
tym przypadku jest mniejszy niz 0,4 N/mm?. Przy tej wartosci
uzyskuje sie optymalny stopien ttumienia.

5. Poprzez wprowadzenie na wykres (na rys. 1) wartosci nacisku
wynoszacej 0,33 N/mm?, otrzymujemy czestotliwosé drgan
wtasnych rowng 26 Hz (krzywa BASE LS VA-40).

6. Po wprowadzeniu na wykres (na rys. 2)
czestotliwoéci  wynoszacej 26  Hz, dobrana  stopa
zacznie ttumi¢  czestotliwoéci  wieksze niz 32  Hz.
Dla czestotliwosci drgan maszyny wynoszacej
61 Hz uzyskuje sie ttumienie na poziomie ©69%.
Dla czestotliwos$ci drgan maszyny wynoszacej 85 Hz uzyskuje
sie ttumienie na poziomie 92%.
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Wzory ELESA i GANTER - wszelkie prawa zastrzezone.
Powielanie naszych rysunkéw zawsze z podaniem zrédta pochodzenia.



BASE LS.VA Podstawy do stop wahliwych z ttumieniem 2/2
" drgan
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12 12 12 Powierzch-  Maks.
Kod Oznaczenie D di I2 dz h o 0.4 0.6 Mawkiadkiobciazenie .
[N/m] [N/m] [N/ HUmiacel statycanes
340124 LSVA-32-8.5 32 231 53 85 15 53 4.8 4.6 239 96 12
340126 LSVA-32-14 32 231 53 14 15 53 4.8 4.6 239 96 12
340130 LSVA-40-85 40 30 6 85 17 6 56 54 452 180 20
340132 LSVA-40-14 40 30 6 14 17 6 56 54 452 180 20
340134 LSVA-50-8.5 50 40 6 85 19 6 5 47 1000 400 31
340136 LSVA-50-14 50 40 6 14 19 6 5 47 1000 400 31
340138 LSVA-60-14 60 50.5 5 14 24 5 39 35 1709 680 50
340140 LSVA-60-24 60 50.5 5 24 24 5 3.9 35 1709 680 45
* Patrz: Dane techniczne oraz wskazéwki doboru.
Wzory ELESA 1 GANTER - wszelkie prawa zastrzezone. m -
€lesa+Ganter 2202 2

Powielanie naszych rysunkéw zawsze z podaniem zrédta pochodzenia
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